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ZASTOSOWANIE

Sprezarka AK150 SM jest sprezarkg powietrzng przeznaczong do sprezania powietrza, ktére jest
wykorzystywana do napedu i sterowania urzadzen pneumatycznych wyrobow specjalnych
i innych.

Sprezarka AK150 SM jest zmodernizowang wersjg AK150S i AK150W oraz w petni zamienna.

GLOWNE DANE TECHNICZNE

e Cisnienie robocze sprezarki 15 MPa
e Wydajnos¢ sprezarki przy 2000 obr./min 2,4 m®h zredukowane do 0,1 MPa
e Obroty watu sprezarki: kierunek obrotéw dowolny
»  minimalne 1500 = 50 obr./min
»  nominalne 2000 = 50 obr./min
»  maksymalne 2300 £ 50 obr./min
e Zapotrzebowanie mocy na wale sprezarki 2,6 kW
e Temperatura otoczenia podczas pracy sprezarki od -50°C do +60°C
e Smarowanie sprezarki: rozbryzgowe pod cisnieniem
e (Gatunek oleju:

»  Unikol C4 Fluid wg WTWT-94/MPS-029
»  Superol CA SAE-50 wg PN-75/C-96088/01
»  MOBIL Rarus 424

e Cisnienie oleju 0,2 - 0,55 MPa

e Temperatura oleju +50°C + 90°C, chwilowo do 100°C,
lecz nie dtuzej jak 10 min. i nie wiecej jak 10 razy w ciggu 25 godz. pracy sprezarki

e Chtodzenie sprezarki nadmuch powietrzem

e Masa sprezarki 6,3 kg

e Resurs techniczny do 1-go remontu 600 godz. pracy sprezarki na

na przektadni, silniku itp.
e Gwarancja:
»  bezposrednia eksploatacja do 3 lat
»  transport i przechowywanie w magazynach odbiorcy do 1 roku.
e  Gléwne wymiary wg rysunku nr 1 2.

BUDOWA SPREZARKI POWIETRZNEJ AK 150 SM
Sprezarka AK150 SM skfada sie z nastepujacych gtdwnych zespotéw:

» Kkarteru

» mimosrodu z korbowodami

» ttoka z pierscieniami l'i Il stopien sprezania
» cylindra z zaworami l'i Il stopien sprezania
» gtowicy I'i Il stopien sprezania
» ttloka z pierscieniami Il stopien sprezania

» cylindra z zaworami Il stopien sprezania

Rozmieszczenie zespotdw pokazano na rysunku nr 3.

Karter sprezarki /11/ sktada sie z dwdch potowek:

» czesci tylnej /10/ posiadajacej kotnierz stuzacy do mocowania sprezarki na wyrobie gtéwnym,

» czesci przedniej /13/ oraz mimosrodu /33/ osadzonego w tozyskach tocznych /14/.

Potéwki przednia /13/ i tylna /10/ potaczone sg przy pomocy 8. srub dwustronnych /12/. W celu
uzyskania szczelnego potaczenia, miedzy potowki karteru wprowadzono ni¢ jedwabng nasycong
hermetykiem.
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Przednia czes¢ karteru /13/ posiada wziernik, przez ktéry po zamontowaniu mimosrodu /33/
mocuje sie tulejke /18/, taczacag kanatek smarujacy w pokrywce /20/ z kanatkiem smarujgcym w
mimosrodzie /33/. Pokrywa /20/ mocowana jest do karteru przy pomocy 5. $rub /17/ i podktadek
119].

W celu zachowania szczelnosci potaczenia zastosowano podktadke z gambitu /15/.

W tylnej /10/ i przedniej /13/ cze$ci karteru, w pokrywce /20/ oraz w watku mimosrodowym /9/
wykonano kanatki, przy pomocy ktérych wprowadza sie pod cisnieniem olej do smarowania
mimosrodu.

Dolna czes$¢ karteru tworzy miske olejowa, z ktérej sptywajacy z mimosrodu olej rozbryzgowo
wprowadzany jest do cylindréw /5 i 42/. W gérnej i bocznej czesci karteru wmontowano po 4
sruby dwustronne /30 i 37/, przy pomocy ktérych mocuje sie cylindry /5i 42/.

Utrzymanie szczelnosci uzyskuje sie przy pomocy podktadek — aluminiowej /22/ i wiakatowej.

Mimosréd /33/ - sktada sie z watka mimosrodowego /9/, ramienia /16/, dwoch korbowoddéw /32
i 34/ oraz przeciwwag /7 i 21/. Korbowody osadzone sg na watku mimosrodowym przy pomocy
igietek /8/ spetniajgcych funkcje tozyska tocznego.

Przeciwwagi przymocowane sg do ramienia oraz watka mimosrodowego przy pomocy nitéw
i zapewniajg réwnomierng prace uktadu korbowod — ttok. W watku mimosrodowym wykonano
kanatki, przez ktére doprowadzany jest pod cisnieniem olej do igietek. Watek mimosrodowy
taczony jest z watkiem napedowym urzadzenia przy pomocy nacietych wielowypustow.

Ttok /29/ jest ttokiem réznicowym — dwustopniowym.

Na pierwszym stopniu nacietych jest osiem kanatkow, w ktorych osadzono cztery pierscienie
uszczelniajace.

Na drugim stopniu nacietych jest pie¢ kanatkow. W trzech kanatkach osadzono pierscienie
uszczelniajgce, w dwdch natomiast pierscienie zgarniajace.

W dolnej czesci ttoka wykonano otwdr, a nastepnie wprasowano tulejke /31/ z brgzu spetniajaca
role fozyska slizgowego — w potgczeniu ze sworzniem /6/ mocujgcym korbowdd z tlokiem.

Cylinder /5/ pierwszego i drugiego stopnia sprezania wykonany jest z ptaszcza duralowego /46/,
z zewnetrznej strony uzebrowanego /w celu uzyskania wiekszej powierzchni chtodzenial.
W otwor cylindra wprasowano tuleje stalowg /47/, ktérej wewnetrzna powierzchnia jest honowana
w celu uzyskania odpowiedniej struktury, duzej gtadkosci i minimalnych btedéw ksztattu.

W goérnej czesci cylindra ll-go stopnia sprezania wkrecony jest zawor ssacy /23/. W tej samej
ptaszczyznie, w odlegtosci Va2 obwodu cylindra wkrecony jest zawor ttoczny /45/. Zawor ssacy /23/
potaczony jest przewodem rurowym /24/ z kré¢cem /25/ w gtowicy, natomiast zawér ttoczny /45/
potaczony jest przewodem rurowym /44/ z zaworem ssacym /43/ w cylindrze lll-go stopnia
sprezania.

Gtowica /3/ mocowana jest do cylindra oSmioma wkretami /48/. Przy pomocy tych samych
wkretow mocowany jest kotpak /1/. W gtowicy zabudowany jest zawor ssacy /28/ oraz zawér
ttoczny /27/.

Gtowica na obwodzie posiada dwa nadlewki, w ktore wkrecone sg krécce /25 i 49/. Miedzy
kotpakiem, a gtowicg zamontowano podktadke uszczelniajaca /26/ oraz podkiadke stalowg /2/.
Konstrukcja podktadki /2/ umozliwia zabezpieczenie przed ewentualnym odkreceniem sie dwoch
specjalnych nakretek wmontowanych zaworéw /27 i 28/. Podktadka /4/ z gambitu zapewnia
szczelnos¢ potaczenia gtowica — cylinder.

Ttok /41/ jest ttokiem dwustopniowym.

Na pierwszym stopniu nacietych jest sze$¢ kanatkdow, w ktérych osadzono dwa pierscienie
zgarniajgce oraz cztery uszczelniajgce. Na drugim stopniu nacietych jest osiem kanatkow,
w ktérych osadzono szesc¢ pierscieni uszczelniajacych oraz dwa zgarniajgce.
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W dolnej czesci ttoka wykonano otwédr, a nastepnie wprasowano tulejke /36/ z brazu
spetniajaca role tozyska slizgowego — w potaczeniu ze sworzniem /38/ mocujagcym korbowdd
z tlokiem.

Cylinder /42/ trzeciego stopnia sprezania wykonany jest z pfaszcza duralowego /40/,
z zewnetrznej strony ozebrowanego /w celu uzyskania duzej powierzchni wymiany cieptal.
W otwor ptaszcza wprasowana jest tuleja stalowa /39/, ktérej wewnetrzna powierzchnia tworzy
gtadz cylindra wspotpracujacg z pierscieniami. Cylinder na obwodzie posiada dwa nadlewki,
w ktore wkrecone sg zawory, ssacy /43/ i ttoczny /50/ - / w odlegtosci od siebie o 4 obwodu
cylindra /. Zawér ssacy /43/ potaczony jest przewodem rurowym /44/ z zaworem ttocznym /45/
cylindra |i ll- go stopnia sprezania. Konstrukcja zaworu ttocznego /50/ umozliwia podtaczenie
instalacji urzadzenia gtéwnego.

ZASADA DZIALANIA SPREZARKI AK 150SM (podane ponizej pozycje czesci sprezarki
odpowiadajg pozycjom na rys.4)

Ruch obrotowy watka mimosrodowego /12/ powoduje ruch posuwisto-zwrotny ttokow /6/ i /11/.
Dtugo$¢ drogi ttokow jest jednakowa. Przesuniecie w czasie ruchéw poszczegoélnych ttokéw
réwna sie %4 obrotu mimosrodu. Przy ruchu ttoka /6/ w doét, objetos¢ komory A zwigksza sie
wytwarzajgc podcidnienie, w wyniku ktérego otwiera sie zawor ssacy /2/. Powietrze z atmosfery
przez kréciec /1/ i otwarty zawdr ssacy zostaje zassane do komory A.

W tym samym czasie objeto$¢ komory B zmniejsza sie powodujac sprezanie znajdujacego sie
tam powietrza. Sprezone powietrze zamyka zawér ssacy /5/, otwiera zawdr ttoczny /7/
i przeptywa do przewodu rurowego /8/.

Ruch ttoka /11/ w dot powoduje powiekszenie sie komory C, a powstajagce tam podcisnienie
otwiera zawor ssacy /9/ i ssie z przewodu rurowego /8/ powietrze do komory C. Ruch ttoka /6/
w gore powoduje zmniejszenie sie objetosci komory A i sprezanie zassanego powietrza.
Zwiekszajace sie w komorze A cisnienie powoduje zamkniecie zaworu ssgcego /2/ i otwarcie
zaworu tlocznego /3/. Powietrze zostaje wypchniete przez otwarty zawér ttoczny do przewodu
rurowego /4/. W tym samym czasie komora B powieksza swojg objetos¢, a powstajace w niej
podcisnienie otwiera zawor ssgcy /5/ i ssie powietrze do komory B. Przy ruchu tloka /11/ w gore
objetos¢ komory C zmniejsza sie i nastepuje sprezanie znajdujgcego sie w niej powietrza. Wzrost
cisnienia powoduje zamkniecie zaworu ssgcego /9/ i otwarcie zaworu ttocznego /10/. Powietrze
zostaje wypchniete przez otwér ttoczny do butli.

W komorze A nastepuje pierwszy stopien sprezania, w komorze B — drugi stopien sprezania
i w komorze C trzeci stopien sprezania.

Sprezarka jest dwucylindrowa, trzystopniowa z ttokami réznicowymi. Ruch posuwisto-zwrotny
ttokow jest realizowany za pomoca ukiadu korbowodowego potaczonego z waltkiem
mimosrodowym. Watek mimosrodowy, utozyskowany w Kkorpusie przy pomocy tozysk tocznych,
posiada wyjscie zewnetrzne zakonczone wielowypustem do podtaczenia napedu. Smarowanie
olejem pod cisnieniem z zewnetrznego uktadu zasilania, np. skrzyni przektadniowej lub silnika.
Powietrze zasysane jest z gtéwnego kolektora urzadzenia i tréjstopniowo sprezone z czesciowym
schladzaniem miedzystopniowym. Sprezarka posiada zawory grzybkowe, zabudowane w
uzebrowanej gtowicy i w cylindrach, co zabezpiecza im optymalne warunki pracy.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac typ sprezarki:

- sprezarka powietrzna typ AK150 SM

- sposéb dostawy oraz okres gwaranc;ji, ktory nalezy kazdorazowo dla danej partii uzgodnic.
Sposéb dostawy oraz okres konserwacji nalezy uzgodni¢ kazdorazowo z producentem.

WYTWORNIA URZADZEN CHEODNICZYCH , PZL-Debica™ S.A.

ul. Metalowcow 25, 39-200 Debica, tel. +48 14 683_2_0-31, fax +48 14 6702194
www.pzl-debica.com.pl e-mail:wuch@pzl-debica.com.pl
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Glowne wymiary spreiarki AK 150SM
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Wymiary przylqczeniowe spreZarki AK 150SM
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AK 150 SM

Budowa sprezarki AK 150SM
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Schemat dzialania sprezarki AK 150SM
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