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L. WSTEP

Niniejsza Instrukcja Obstugi opracowana zostala w celu zapoznania uzytkownikow z budowa,
instalowaniem 1 obshuga sprezynowych zaworéw bezpieczenstwa typu ZBKk produkowanych przez
Wytworni¢ Urzadzen Chtodniczych ,,PZL-Dgbica” S.A.

Dane zawarte w niniejszym opracowaniu stanowia minimum informacji, z ktorymi uzytkownik
powinien si¢ zapozna¢ przed zainstalowaniem zaworu.

Zawory bezpieczenstwa spetniaja zasadnicze wymagania dyrektywy 97/23/WE stawiane wyposazeniu
zabezpieczajacemu przed nadmiernym wzrostem cisnienia.

11. DANE OGOLNE I TECHNICZNE
1. Zastosowanie

Zawory bezpieczenstwa typu ZBKk przeznaczone sa gléwnie do ladowych i morskich urzadzen
cisnieniowych (chtodniczych, gazowych). Stuza do zabezpieczania urzadzen przed nadmiernym
wzrostem cis$nienia, jako zabezpieczenie mechaniczne.

Zawory sa przystosowane do pracy na czynnikach w postaci pary, cieczy lub gazu bez dzialania
przeciwcisnienia, co oznacza, ze po zadzialaniu zaworu nadmiar czynnika bedzie odprowadzony do
atmosfery przy ci$nieniu nie wyzszym niz wynikajace z oporéw przeplywu.

Stosowanie zawordw bezpieczenstwa w charakterze zaworéw przelewowych wymaga
uzgodnienia z Wytworca.

Zawory bezpieczenstwa przeznaczone sa na medium: gaz ziemny, gaz LPG, amoniak, propan -
butan oraz inne czynniki niekorodujace.

2. Budowa

Zawory bezpieczenstwa typu ZBKk tworza typoszereg siedmiu wielkosci w zakresie DN 10+50
mm, gdzie DN oznacza nominalna $rednicg przelotu w gniezdzie zaworu. Minimalne $rednice gniazda
oznaczone jako ¢ sa podane na rysunku.

Zawory te wykorzystywane sa z zasadzie w wersji katowe] kotnierzowej poza zaworem
7ZBKk10, ktory wykonany jest dodatkowo z gwintowym przytaczem wylotu.

Konstrukcja zaworéw odpowiada wymaganiom przepisow Dozoru Technicznego, szczegoty
rozwiazan przedstawione sa na rysunkach zataczonych do opracowania.

Korpus wykonany jest jako spawany ze stali weglowej. Grzybek, prowadzenie grzybka, gniazdo
w miejscu styku z uszczelka oraz trzpien wykonane sa ze stali nierdzewnej. Uszczelnienie zamknigcia
glownego stanowi wkiadka grzybka wykonana z teflonu.

Grzybek zaworu posiada ograniczenie skoku za posrednictwem trzpienia oporowego,
zabezpieczajacego go przed wyrzuceniem z gniazda. Przez dobor luzéw konstrukcyjnych w uktadzie
grzybek prowadnica istnieje niebezpieczenstwo nie uzyskania szczelno$ci po zadziataniu zaworu.

Zastosowane w zaworach sprezyny srubowe umozliwiaja regulacj¢ cisnienia otwarcia zaworow
w zakresie 0,8 do 1,4 MPai1,4 do 2,5 MPa.

W zalezno$ci od ci$nienia nastawy stosuje si¢ jedna lub dwie sprezyny. W zaworach
bezpieczenstwa przeznaczonych dla gazownictwa i gornictwa, uszczelki ze stopu aluminium zastapione
zostaly uszczelkami z miedzi.

3. Dane techniczne

Czynnik roboczy — gaz ziemny, propan-butan (LPG), amoniak (R717) i inne czynniki nie
dziatajace agresywnie na stal weglowa, stopy aluminium i teflon.
Zakres temperatur roboczych od —40 do +140° C.
Maksymalne ci$nienie nastawy wynosi odpowiednio:
- dla temp. roboczych od —30 do +140° C ... 2,5 MPa



- dla temp. roboczych od 40 do -31°C ... 1,2 MPa
Warto$¢ ci$nienia pelnego otwarcia nie przekracza warto$ci ci$nienia nastawy powigkszonego
0 10%. Warto$¢ cisnienia szczelnego zamknigcia nie jest nizsza od warto$ci ci$nienia nastawy
pomnigjszonego o 15%.

1. BEZPIECZENSTWO

Omawiane zawory przeznaczone sa wylacznie do pracy w instalacjach, zgodnie z dyrektywa
98/37/WE o maszynach oraz 97/23/WE o urzadzeniach ci$nieniowych. Moga by¢ uzytkowane tylko
wtedy, kiedy beda zamontowane w ukladzie zgodnie z instrukcja instalacji 1 spetnia¢ beda jako catos¢
wymagania stosownych przepisow (stosowane normy — patrz deklaracja zgodnosci dotyczy tylko
krajow WE).

1. Personel

Wszelkie prace przy zaworach 1 instalacjach w ktorych sktad wchodza, moga by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowany personel. Zabrania si¢ wykonywania jakichkolwiek samowolnych
przerobek 1 napraw, przez osoby nieuprawnione. Zawory cisnieniowe wykonane sa zgodnie z aktualnym
stanem techniki i spelniaja obowiazujace wymagania. Specjalng uwage poswigcono bezpieczenstwu
uzytkownika.

2. Dozér techniczny

Zawory podlegaja dozorowi technicznemu, eksploatujacy powinien posiada¢ decyzjg
pozwalajaca na jego eksploatacjge — Ustawa o Dozorze Technicznym ( Dz. U. z dnia 31 grudnia 2000r ).

3. Zagrozenia

Zawory cisnieniowe moga by¢ zrodlem niemozliwych do uniknigcia zagrozen. Dlatego kazda
osoba, ktora bedzie mie¢ z nimi do czynienia musi zapoznaé si¢ z niniejsza instrukcja. W momencie
zadzialania (otwarcia) zaworu bezpieczenstwa powstaje nagly przyrost hatasu oraz moga pojawié si¢
drgania na przewodzie wylotowym.

Bezwzglednie obowiazuja:

* 0golne przepisy bhp

e dyrektywy WE

* normy i przepisy krajowe

4. Ogolne wskazéwki bhp

Eksploatacja zaworow moze odbywaé si¢ tylko przez osoby posiadajace potwierdzona
znajomos¢ niniejszej instrukcji, $wiadectwa kwalifikacyjne w stosownym zakresie, wymagane przepisami
prawa.

Ostrzezenie!

W czasie pracy przy zaworach cisnieniowych nalezy nosi¢ okulary
ochronne!

Nie otwiera¢ przytaczy przed wyroOwnaniem cisnienia.

W czasie uzytkowania powierzchnie zaworow moga by¢ nagrzane do
temperatury 140°C
lub ozigbione do temperatury -40°C. Mozliwe poparzenia i cigzkie urazy.



Mozliwe odmrozenia.
Nie dotykac.

W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieszczelnosci, nalezy powiadomié
odpowiednio przeszkolony personel.

Zawor nieszczelny nie moze by¢ uzytkowany!

Mozliwe jest wystapienie cigzkich urazow!

Zawér moze by¢ stosowany wylacznie na czynnik na ktéry jest
zaprojektowany.

Niedozwolone jest przekraczanie dopuszczalnego ci$nienia czynnika
roboczego.

Niedozwolone jest uzytkowanie zawordw przy wyzszych lub nizszych
temperaturach, niz dopuszczalne temperatury robocze.

Ostrzezenie!

Zawory moga by¢ pod ci$nieniem.
Mozliwe cigzkie urazy.

5. Oddzialvywanie na organizm ludzkKi.

Gaz ziemny - substancja sklasyfikowana jako niebezpieczna ze wzgledu na palnos¢. Posiada
wlasciwosci duszace (obniza stgzenie tlenu 1 zastgpuje go gldéwnie metanem). Substancja skrajnie
tatwopalna, stabilna w normalnych warunkach uzytkowania i przechowywania. Jest agresywnym gazem
cieplarnianym (potencjatl cieplarniany 21 razy wigkszy od potencjatu ditlenku wegla), przyczynia si¢ do
ocieplania klimatu. Klasyfikacja: F+, N, R12, R58, R67; H220, H304, H336.

Gaz lzejszy od powietrza, palny, tworzy mieszaniny wybuchowe z powietrzem, niebezpiecznie
reaguje z silnymi utleniaczami (chlorany i1 fluorowce), oraz wypekia przestrzenie powyzej zrodta
wydzielania. Nalezy unika¢ ekspozycji na wysokie temperatury, zrodla ognia, iskrzenia 1 elektryczno$ci
statycznej. Zbiorniki narazone na dzialanie ognia lub wysokiej temperatury moga eksplodowac.

Substancja nietoksyczna, ze wzgledu na wypieranie tlenu z otoczenia moze powodowaé uczucie
senno$ci, zawroty 1 bole glowy, przys$pieszenie oddechu. Zabsorbowana w ciele moze spowodowac
nasilenie alergii, wrazliwosci na chemikalia, dolegliwosci astmatyczne, bdle glowy 1 przys$pieszenie
czynnosci serca. Przy duzych st¢zeniach powoduje nudnosci i wymioty.

Amoniak jest nieorganicznym zwiazkiem chemicznym, ktéry w normalnych warunkach
atmosferycznych jest gazem bez koloru, o silnie drazniacym zapachu, trujacy, wywotujacy zawienie,
charakteryzuje si¢ ostrym alkalicznym smakiem. Amoniak jest materialem bardzo niebezpiecznym,
szkodliwym dla zdrowia. Zagraza zdrowiu przy wdychaniu, przy wigkszych stezeniach powoduje §mier¢
przez uduszenie. Ciekly amoniak w kontakcie ze skora wywotuje silne stany zapalne i powoduje
poparzenia w wyniku dzialania chemicznego 1 wrzenia w niskich temperaturach moze powodowacé
odmrozenia. Na wilgotne czgsci organizmu ludzkiego, jak blony §luzowe 1 oczy, dziala bardzo
niebezpiecznie moze wywola¢ trwate uszkodzenia gatki ocznej, prowadzac do Slepoty. Osobe zatruta
amoniakiem nalezy przenies¢ w pozycji lezacej, z lekko uniesiona gtowa, na $wieze powietrze lub do
innego pomieszczenia, jesli na zewnatrz panuje temperatura ponizej 20°C. Jako pierwsza pomoc zaleca
si¢ dla zneutralizowania jamy ustnej picie 1-procentowego roztworu kwasu octowego, a w cigzkich
przypadkach — wdychanie go w stanie rozpylonym. Przy oparzeniach skory zdja¢ ubranie, a nastepnie
zaatakowane miejsca przemy¢ 1-procentowym roztworem wodnym kwasu octowego lub
2 - procentowym roztworem kwasu bornego i nattusci¢ skorg zotta wazeling. Oczy nalezy sptukaé od
2 do 4-procentowym roztworem kwasu bornego. Przy objawach dusznosci nalezy podawac tlen
w cyklach 2-minutowych, jednakze nie dluzej niz przez 15 minut. W przypadku zatrzymania oddechu
stosowa¢ sztuczne oddychanie. W kazdym cigzkim przypadku nalezy wezwac lekarza. Podczas
manipulowania amoniakiem, przyktadowo przy napehianiu instalacji, nalezy S$cisle przestrzegac



przepiséw bezpieczenstwa. Miedzy innymi konieczne jest stosowanie aparatow tlenowych oraz masek
ochronnych, aby chroni¢ oczy i drogi oddechowe przed jego oddziatywaniem.

Freony nie dziataja szkodliwie na organizm ludzki, posiadaja niska toksycznos$¢, wdychanie
freonu moze powodowac odurzenie narkotyczne, natomiast wydychanie produktow rozktadu w duzych
stezeniach prowadzi do skrocenia oddechu i obrzg¢ku pluc. Bezposredni kontakt z parujacym czynnikiem
prowadzi do odmrozen i podraznienia skory.

Oddzialywanie fizjologiczne propan - butanu jest porownywalne ze zwiazkami chloro
weglowymi, ale nie jest zrodtem powstawania szkodliwych substancji de kompozytowych w obecnosci
ognia, z wyjatkiem mozliwosci niezupelnego spalania i tworzenia CO.

IV.INSTALOWANIE ZAWOROW

1.Transport i magazynowanie

Otwory wlotowy 1 wylotowy zawordw powinny by¢ zaslepione a powierzchnie przytaczeniowe
zabezpieczone przed korozja i uszkodzeniem.

Na czas transportu zawory nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ ze wzgledu na
mozliwo$¢ uszkodzenia powlok ochronnych.

Transport 1 magazynowanie powinny wyklucza¢ mozliwos¢ oddzialywania na zawory opadéw
atmosferycznych i pytu.

2. Montaz i demontaz zawordw na urzadzeniu.

Przed zamontowaniem zaworu do instalacji nalezy sprawdzi¢:

- cechowanie i aktualno$¢ zaswiadczenia wykonania i zbadania zaworu,

- warto$¢ wymaganego ci$nienia nastawy,

- stan zaplombowania zaworu przez kontrole jakoSci Wytworni lub instytucje do tego

upowazniona,

- czysto$¢ powierzchni przylacza zaworu i usunigcia zaslepek.
ZawOr nie spetniajacy powyzszych wymagan nie powinien by¢ montowany na urzadzeniu. Zawory
bezpieczenstwa typu ZBKk nalezy montowa¢ w potozeniu pionowym na kroé¢cu z kotnierzem aparatu
lub innego zaworu. Nalezy zwro6ci¢ na zapewnienie droznosci kanatu dolotowego od aparatu do zaworu
bezpieczenstwa. Z uwagi na zabezpieczenie instalacji w czasie wykonywania okresowych przegladow
zaworu zaleca si¢ umieszcza¢ go na zaworze trdjdroznym, np. typu ZT2k.

Dla zapewnienia poprawnej pracy zaworu bezpieczenstwa wymagana jest odpowiednia czysto$¢
instalacji. Dla czynnikow takich jak amoniak i gazy palne, do krocca wylotowego zaworu nalezy
przytaczy¢ rurociag odprowadzajacy (w przypadku otwarcia zaworu) czynnik poza pomieszczeniem, na
zewnatrz budynku. Rury te powinny by¢ szczelne, a dla gazow palnych wyprowadzone co najmniej 1 m
ponad szczyt dachu budynku z wylotami ochronionymi daszkiem.

Demontaz zaworu z urzadzenia ci$§nieniowego powinna wykonywaé osoba o wtasciwych kwalifikacjach
przestrzegajac obowiazujacych przepiséw BHP.

V. EKSPLOATACJA I KONSERWACJA ZAWOROW.

1. Sprawdzenie zaworu.

Praca zawordéw bezpieczenstwa po zamontowaniu ich na urzadzeniu ci$niniowym w przypadku
nadmiernego wzrostu ci$nienia odbywa si¢ automatycznie. Kazdy zawoér w odstegpach czasu nie
dtuzszych od 12 miesigcy liczac od daty ostatniego nastawienia, nalezy poda¢ okresowej kontroli.

Kontrola zaworu przez uzytkownika polega na wymontowaniu zaworu z instalacji i sprawdzeniu
prawidtowosci jego dzialania na stanowisku probnym bez zmiany nastawienia zaworu.



Jezeli poczatek otwarcia i1 szczelne zamknigcie zaworu nastapi przy wymaganych wartosciach
cisnienia podanych w tablicy Nr 1 pkt. V 8 zawor dziata prawidlowo i moze by¢ z powrotem
zamontowany w instalacji. W przypadku stwierdzenia w czasie kontroli wadliwego dzialania zaworu
bezpieczenstwa, nalezy dokona¢ jego przegladu. Rowniez w przypadku nieprawidtowego otwarcia lub
zamknigcia zaworu na instalacji, nalezy dokona¢ przegladu zaworu.

2. Przeglad zaworu.

Dla przeprowadzenia przegladu wymontowany 2z urzadzenia/instalacji zawoOr nalezy
zdemontowaé. W czasie przegladu sprawdza si¢ ogoélny stan techniczny czg$ci, przeprowadza ich
wymiang oraz ponowna regulacj¢ nastawy zaworu. Po przegladzie i dokonaniu regulacji nastawy, nalezy
uzyska¢ zgode na ponowne dopuszczenie zaworu do eksploatacji przez odpowiedni organ dozoru
technicznego. Przeprowadzenie kontroli dziatania zaworu 1 ewentualnie jego przegladu powinno by¢
przez uzytkownika odnotowane w specjalnej do tego celu przeznaczonej ksiazce.

3. Demontaz.

Demontaz zaworu nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujacy sposob:
- usuna¢ plombe i zdja¢ pokrywe poz. 2,
- poluzowa¢ wkret blokujacy poz. 3 1 wykregci¢ wkretke oporowa poz. 4,
- wyjac z zaworu sprezyny poz. 5 i 6 oraz trzpien poz. 7,
- wyjaé z gniazda zaworu zespot grzybka poz. 9,
- wykreci¢ z korpusu gniazdo zaworu poz. 10
Uwaga: oznaczenie pozycji czesci zgodnie z rysunkami zaworow.

4. Przeglad i konserwacja czesci.

Zdemontowane czeSci nalezy oczysci¢, przeptuka¢ w benzynie lub spirytusie i poddac
przegladowi. Nalezy zwrdci¢ uwage aby podczas wyzej podanych czynnosci nie uszkodzi¢ gniazda
zaworu lub grzybka. Podczas przegladu zaworu zwroci¢ szczegdlna uwage na stan sprezyn, gltadkosé
przylgi gniazda zaworu, stan uszczelki grzybka oraz powierzchni wspotpracujacych. Ewentualne §lady
korozji na czgsciach zaworu (za wyjatkiem spr¢zyn) nalezy usunaC przez zaczyszczenie ich papierem
$ciernym 1 pokrycie tych powierzchni cienka warstwa smaru antykorozyjnego. Powierzchnia czolowa
uszczelki teflonowej nie moze posiadac rys, peknigc lub wceisnigtych zanieczyszczen.

Glegbokos¢ odcisku gniazda w uszczelce nie moze przekracza¢ 0,5+1,5 mm w zalezno$ci od
wielkosci zaworu tj:

- dlaZBKk-10 — 0,5 mm
- dlaZBKk-15 - 0,6 mm
- dla ZBKk-20 — 0,8 mm
- dla ZBKk-25 - 1,0 mm
- dlaZBKk-32 - 1,2 mm
- dla ZBKk-40 — 1,4 mm
- dla ZBKk-50 — 1,5 mm

Przylga gniazda zaworu nie moze posiada¢ rys poprzecznych i innych wad powierzchniowych.
Nie dopuszcza si¢ do dalszej eksploatacji sprezyn skorodowanych oraz uszkodzonej uszczelki grzybka
wzglednie gniazda zaworu.

Konserwacjg 1 naprawy zaworéw moze przeprowadzi¢ tylko 1 wylacznie autoryzowany personel
,,PZL” WUCH Deg¢bica S.A..



S. Wymiana i naprawa czeSci.

Wymiang i naprawy czgsci moze przeprowadzi¢ tylko i1 wylacznie autoryzowany personel ,,PZL”
WUCH Dgbica S.A..

Uszkodzone czg$ci zaworu nalezy wymieni¢c na nowe lub naprawi¢ w celu przywrdcenia
sprawnosci zaworu.

Wymiang uszczelki grzybka poz. 9a wykonuje si¢ przez wykrecenie wkretow poz. 9b, usunigcie
zniszczonej uszczelki, przemycie grzybka a nastgpnie wcisnigcie nowej uszczelki 1 dokrecenie wkretow,
ktére w celu zabezpieczenia przed odkrgceniem nalezy zapunktowac. Kolejno nalezy zabieli¢ czoto
uszczelki przez toczenie zachowujac odpowiednia prostopadto$¢ powierzchni czota do powierzchni
prowadzacych grzybka.

Gtadkos¢ uszczelki po zabieleniu ma wynosi¢ min. 2,5 przy grubo$ci zdejmowane] warstwy
teflonu nie wigkszej od 0,3 mm.

Przy nieznacznym uszkodzeniu uszczelki dopuszcza si¢ jej napraweg przez zabielenie przy
warunkach wyzej opisanych bez wymiany uszczelki na nowa.

Dopuszczalna jest tez naprawa gniazda zaworu bez jego wymiany w przypadku nieznacznych
uszkodzen przylgi gniazda jak drobne rysy i zakaleczenia.

Naprawa polega na dotarciu gniazda ptaskim docierakiem zeliwnym o odpowiedniej $rednicy
1 dlugosci czegsci prowadzacej przy uzyciu drobnej pasty polerskie;.

Zaleca si¢ przyjmowaé wyzej podane wymiary docieraka, rowne wymiarom przynaleznego
grzybka. Naprawy gniazda mozna tez dokona¢ przez zapolerowanie go papierem $ciernym.

6. Montaz.

Po zakonczonym przegladzie i naprawie oraz wymianie cz¢$ci nalezy zmontowal zawoOr
wykonujac czynno$ci w kolejnosci odwrotnej niz przy demontazu pkt. 3 korzystajac z pomocy
zataczonych rysunkow do niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie montazu nalezy dodatkowo zwilzy¢ olejem sprezarkowym powierzchnie prowadzace
grzybka, otwor we wkretce oporowej prowadzacy trzpien i gwint srub dwustronnych. Ponadto wymaga
sprawdzenia skok grzybka okre§lony wymiarem ,,h” podanym na rysunku. Przy mniejszym rzeczywistym
wymiarze tego skoku nalezy odpowiednio skroci¢ trzpien aby zapewni¢ zachowanie wyznaczonej
wartos$ci wspotczynnika wyptywu.

Natomiast przekroczenie warto$ci wymiaru ,,h” powoduje obnizenie ci$nienia szczelnego
zamknigcia. Jezeli to ci$nienie spadnie o ponad 15% w stosunku do ci$nienia nastawy, trzpien nalezy
wymieni¢ na nowy.

7. Préby.

Po przegladzie zawor nalezy podda¢ probom polegajacym na:
- regulacji ci$nienia nastawy,
- sprawdzeniu szczelno$ci zewngtrznej

8. Definicje i okreslenia.

8.1.1. Ci$nienie nastawy, p, (MPa, bar) — nadci$nienie w kro¢cu doptywowym zaworu bezpieczenstwa,
na ktére zawor jest nastawiony na stanowisku préb, z uwzglednieniem ci$nienia odptywowego 1
poprawki na temperaturg robocza.

8.1.2. Ci$nienie poczatku otwarcia zaworu bezpieczenstwa, P,, (MPa, bar) — nadcis$nienie, przy
ktérym zawor bezpieczenstwa w warunkach roboczych zaczyna si¢ otwieraC. Jest to wartos§¢
nadci$nienia mierzona w kro¢cu doptywowym zaworu, przy ktérym sity wywotane ci$nieniem
dzialajacym w kierunku otwarcia zaworu znajduja si¢, w okreslonych warunkach pracy, w stanie
rownowagi z sita utrzymujaca grzybek zaworu na siedzisku.



8.1.3. Cisnienie zrzutowe, p; (MPa, bar) — najwyzsze nadci$nienie w kroé¢cu doptywowym urzadzenia
zabezpieczajacego w czasie jego dziatania, réwne ci$nieniu poczatku otwarcia lub ci$nieniu
niszczacemu wktadke gtowicy bezpieczenstwa, powigkszonemu o przyrost ci$nienia.

8.1.4. CisSnienie zamknigcia zaworu bezpieczenstwa, p, (MPa, bar) — nadci$nienie w kroccu
doptywowym zaworu bezpieczenstwa , przy ktorym zawor zamyka sig, tzn. jego grzybek osiaga
ponownie kontakt z siedliskiem, a skok grzybka osiaga warto$¢ zerowa.

8.1.5 Przyrost ciSnienia, b, (%) - procentowy wzrost ciSnienia wzgledem ci$nienia poczatku otwarcia
przed urzadzeniem zabezpieczajacym, niezbgdny do uzyskania jego maksymalnej przepustowosci.

8.1.6. Spadek ci$nienia, b, (%) — procentowy spadek ci$nienia wzgledem ci$nienia poczatku otwarcia,

niezbedny do szczelnego zamknigcia zaworu bezpieczenstwa.
Tablica Nr 1

Ci$nienie nastawy Ci$nienie [bar, Mpa]
bar, MPa
Poczatek otwarcia Pelne otwarcie Szczelne zamknigcie pz
ppo (z rzutu) pl
Tolerancje + 3% + 10% - 15%
8 7,76 — 8,24 8,8 6,8
10,5 10,18 — 10,81 11,55 8,92
11 10,67 — 11,33 12,1 9,35
12 11,64 — 12,36 13,2 10,2
14 13,58 — 14,42 15,4 11,9
16 15,52 -17,6 17,6 13,6
18 17,46 — 18,54 19,8 15,3
21 20,37 - 21,63 23,1 17,85
23 22,31 -23,69 25,3 19,55
24 23,28 — 24,72 26,4 20,40
25 24,25 - 25,75 27,5 21,25

9. Regulacja cisnienia nastawy

Budowany zawoér nalezy zamontowa¢ na odpowiednim stanowisku prob. Zwigkszajac stopniowo
ci$nienie zasilajacego powietrza spowodowaé otwarcie zaworu. Jezeli ciSnienie poczatku otwarcia pp,
jest niezgodne z wymaganym cis$nieniem nastawy, nalezy dokona¢ korekty napigcia sprezyn za pomoca
wkretki oporowej 1 po zalozeniu pokrywy dokonaé powtdrnego otwarcia zaworu. Jezeli warto§¢
ciSnienia p,, miesci si¢ w tolerancji wzglgdem ci$nienia nastawy zgodnie z tabela Nr 1 pkt.3.1, to wkret
blokujacy wkretke oporowa dokrecic 1 zawor zaplombowac.

Nalezy rowniez ustali¢ wartos$ci ci$nien pelnego otwarcia pl 1 szczelnego zamknigcia pz.

Przy wyznaczaniu wartoS$ci ci$nien py., p1, p, nalezy przyjmowac $rednia arytmetyczng odczytow

z trzykrotnie przeprowadzonej proby.



10. Sprawdzenie szczelnoSci zaworu

Po wyregulowaniu ci$nienia nastawy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ zewngtrzng zaworu
powietrzem o ci$nieniu 1,4 MPa w czg$ci gornej zaworu i1 o cisnieniu 2,5 MPa w czgéci zaworu po
stronie czynnika.

Probg przeprowadzi¢ w sposéb pokazany na rys. doprowadzajac rownoczesnie powietrze do
kroéca wlotowego 1 wylotowego.

Zawor powinien by¢ catkowicie zanurzony w wodzie o temperaturze od +10 do +40°C.

Dopuszcza si¢ wykrywaé nieszczelno$ci zawiesing wodno-mydlang bez zanurzenia zaworu
w wodzie. Probe uznaje si¢ za pozytywna jezeli w czasie dwdoch minut z zaworu nie wydostaja si¢
pecherze powietrza. W przypadku nieszczelnosci usunac jej przyczyng i ponownie dokona¢ préoby.

Doprowaazerne
/ ogprowadzenie
powielrzq

Badany

20n0r =

11. Zamawianie zawordow i czesci.

Zamawiajac zawor bezpieczenstwa nalezy podac:
- typ 1 wielko$¢ zaworu
- ci$nienie nastawy
np. ,,ZBKk-20-1.2” co oznacza: zawor bezpieczenstwa typu ZBKk o nominalnej $rednicy
przelotowej DN 20 mm 1 ci$nieniu nastawy 1,2 MPa. Przy zamawianiu czg$ci zamiennych nalezy
poda¢ nazwg czg$ci i numer rysunku lub normy.
Czes$ci zamienne nie sa dostarczane wraz z zaworami. Dostawa tych czg$ci moze by¢ zrealizowana
tylko na oddzielne zaméwienie uzytkownika.

12. Serwisowanie zaworow

Dla prawidlowej pracy zaworu bezpieczenstwa bedacego elementem zabezpieczajacym
urzadzenie ci$nieniowe, serwisowanie zaworu powinien wykonywaé autoryzowany przez producenta
Serwis.
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